
宏杰矩阵企业管理软件
CRM(客户关系）

MRP(物资需求计划)
MES(智能车间系统)



电子商务
宏杰科技根据中小企业的
特点，提供灵活的扩展特
性、高度自动化与智能化
让电商用户零成本拥有安
全、的线上电商系统平台

CRM系统
宏杰CRM系统，旨在为企
业提供更高的简易性、集
成度、效率和可见性，目
标是缩减销售周期和销售
成本、增加收入扩展业务

MRP系统
工厂接收订单后，对订单
进行相应的处理，生成工
程文件，同时对工艺进行
审核，进而生成加工单，
各个工序分别制作派工单

MES系统
实现生产进度、现场操作
质量检验、设备状态、物
料传送等生产现场数据自
动上传，实现了生产作业
过程管理，

人工智能
建设基于工厂原始数据的
分析平台，提供大数据分
析业务，为制造企业提供
智能生产效率分析，进一
步提高生产效率，
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公司简介

企业管理软件 生产环境监控系统   生产过数软件 手机生产智信系统

时实过数 钻机日志管理系统 手机MES生产管理 PCB图像识别



专利介绍

自动拼版程序，针对PCB样品小批
量工厂研发。 宏杰智慧旅游APP智慧工厂MES程序



宏杰矩阵智能制造互联协同平台主要涵盖生产执行（MES）、企业资动源计划（ERP）、客户关系管理（CRM）等
系统之间的信息互联互通。宏杰科技已初步实现了数字化车间，包括生产记录过程数据自动采集和分析系统，实现
生产进度、现场操作、质量检验、设备状态、物料传送等生产现场数据自上传，进行可视化管理和大数据分析应用
实现工厂通信网络架构，实现工艺、生产、检验各环节之间以及制造过程进入数据采集和监控系统，优化完善企业
经营、管理和决策。





生产企业MES智能制造解决方案

目视化系统ANDON（安灯系统）

MTS生产追溯系统

产品质量在线预报与监控

生产企业智能排产系统

生产过程监测与智能故障诊断

生产过程智能运行优化

TPM全员设备管理系统

EMS能源管理系统

WMS仓库管理系统

AGV智能调度系统

MDA设备数据采集系统

机床监控与数据采集系统

设备点检系统



1、在企业ERP管理系统基础上，实现车间MES生产过程执行系统。实时对设备、人员、能源等进行自动化数据采集，实时反馈生产计划
完工情况、设备运行状态信息。实现生产过程管理异常点主动报警，建立完善的生产追溯管理体系，让管理人员在互联网上可以实时了解
生产一线的状态。、
2、连接计划单元和控制单信息交换，实现对技术文件、物料、设备、工艺工装、人员、能源等与生产任务单的集成化管理；
3、建立生产现场多方预警管理与电子看板管理体系。实现设备与能力计划的部分集成；能够根据车间员工的资质、生产能力等因素，自
动进行生产排班；能够对能源进行优化，降低能源成本。



宏杰科技为建设智慧工厂提供大数据基础分析，并实现无纸化智能车间，助力中国的中小制造企业从传统
制造，转型升级到工业4.0提供技术服务支持（天津样板工厂已实现无纸化车间生产）。具体包括：
1、设备管理（产量、水电、稼动率、保养任务管理）；
2、实现关键工序核心参数自动采集、分析、预警以及SPC数据采集分析预警。
3、废水站各项指标监控及异常预警。
4、智能化生产，PCB自动拼版、自动处理钻带锣带、机器人手臂、自动计数过数、电子看板、交期及其
他信息智能提醒追踪。
5、在AI人工智能、AI视觉收集一线准确信息基础上，进行高级APS排产计划，、智能货架、AGV搬运技
术。



一、PCB 工程自动拼版
根据订单列表筛选同类项（板厚、成品铜厚、油墨颜色、表面处理工艺）进入待合拼列表，进行AI算法推荐合适的拼版方式供选择，达到
减少产线生产料号把小批量优化变为大批量订单，减少更换料号引起的停机时间从而提高效率，通过多款合拼节省菲林等达到节约成本的
目的。
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钻孔资料自动优化处理视频演示



电脑V-CUT资料自动转换一键把生产数据输入到机器减少操作员手
工每刀数据输入视频演示

V-CUT资料转换视频演示



设备管理

设备状态实
时联网，异
常停机触发

报警

水电能耗单
位效率分析
定期发送报

告

保养任务、维修
任务、设备档案

智能管理，体系，
闭环设计任务延
迟触发报警逐级

推送消息

水平线入板口扫
描生产板或者
lotcard卡设置
和记录生产参数

（定制）



MES数据自动采集系统
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MES数据采集分析预警系统

异常数据 预警

数据趋势分析 异常数据 预警

SPC数据 自动

分析预警

预警信息可通过微信公众号、邮件发送到手机端



车间电子看板（自动采集数据）
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AI人工智能排产



图像试别

1、图像识别技术应用在自动过数，根据实际生产料号推送生产参数到设备（部分机器），避免根据lotcard 过数出现错误。
2、实时计数推送系统，经过系统分析整理，可以推送更加真实的生产数据（产量、效率）。可以让管理人员在任何时间段拿到真实的生
产数据从而杜绝了人工统计带来的偏差。



智能终端

1、智能终端实现自动计数、设备报修、返工、员工ID记录追踪，实时统计实际生产数量。
2、工作流程为：待料（没有加工单时）—>工作（工人操作开始加工）—>暂停（工人操作暂停加工）—>空闲（等待分配加工单）。自
动记录订单总数量、完成数量、剩余数量、报废数量、返工数量、合格数量、合格率，以及机器的生产状态。



AGV智能小车

暂存位智能终端 APP扫码下架

AGV暂存架智能终端可实时监控暂存架位信息，以便更加高效快速的定位和操作。手机APP扫码下架，可以防止人为出错，下错L架和上错
架号与架位。



小
车
智
能
数
据
看
板



AGV智能小车

小车列表 暂存管理



MES手机APP

1、在手机端开发了对应的APP功能，方便现场人员及管理者可以随时了解现场生产情况。2、主要包含企业消息功能、统计功能（订单、
产量）、提醒功能（交期、任务、设备保养）、监控功能、 设备报修功能、建立查看生产任务功能。



废气塔PH监测

 PH在线监测，是通过PH
在线监测探头检测废气塔
中用水PH值，根据仪表
中显示PH读数，进行PH
值酸碱度的调节。



贵阳宏杰科司技有限公司
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监测系统

智能中心 智能中心智能中心

智能终端

设备 传感器

互联网
（云服务器）

智能终端 智能终端 监控

设备废气设备

互联网
（云服务器）

监测系统

互联网
（云服务器）



智能感烟火灾探测报警器

报警器无须布线即可安装
于任何适用场所，安装灵
活简便，无须调试，工作
稳定可靠。可以广泛应用
于工厂，办公室。



智能感烟火灾探测-LoRa网关



MES 系统实施效果（三家样板工厂）

迈瑞凯电子科技（天津）有限公司 深圳鼎旺精密技术有限公司慈溪市乐升电器有限公司

1、 目前已在天津，浙江，深圳建立三个样板工厂，在三个区域开展服务及售后服务。

2、宏杰智能制造解决方案，可以推广到各相关工业企业，帮助实现企业电子商务，及生产制造的无纸化智能生产工厂。为中小企业提供
从CRM到MRP及MES的集中解决方案，为中小企业实现工业4.0提供平台支持。



MES 系统实施效果（三家样板工厂）



样板工厂实施效果

实施后成效

成效评价项目 实施后 方式

生产效率 提高20%以上 通过数据实时反馈和资源管理进行直接和间接的劳动效益改善。

运营成本 降低20% 通过较好的利用设备，实现物料配送协调和生产能力改善。

不良品率 降低30% 通过生产过程监督管理及正确合理的工作流程。

能源利用率 提高10% 通过系统间的集成和联动降低能源消耗、材料磨损和减少库存。

客户服务改善 超过35%
通过完善的生产准备满足客户订单，加快响应速度和准确及时的状

态信息反馈。



贵阳宏杰科技有限公司

电话：800-897-2800

www.pcb456.com


